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) Plattenelement 

) Eigensteifes Plattenelement fur Wande, Decken und 
Boden von Gebauden mit einer profilierten Kunststoff-Fo 
lienbahn und einem armierenden Gittergewebe, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass auf den gegenuberliegenden Flachseiten der Kunst- 
stoff-Folienbahn (12; 12') jeweils wenigstens eine Lage 
von armierendem Gittergewebe (20a; 20b) vorgesehen 
ist, und 

dass auf beiden Flachseiten des Kunststoff-FolienVGitter- 
gewebeverbunds eine die durch die Profilierung der 
Kunststoff-Folie (12) gebildeten Vertiefungen ausfullende 
und die Gittergewebe-Lagen (20a; 20b) einschlielSende, 
im Verarbeitungszustand plastisch verformbare ausge- 
hartete Masse 
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Plattenelement 



Die Erfindung betrifft ein eigensteifes Plattenelement fur 
5 Wande, Decken und Boden von Gebauden mit einer profilierten 

Kunststof f -Folienbahn und einem armierenden Gittergewebe . 

Solche Kunststof f -Folienbahnen dienen beispielsweise als 
Drainagebahnen fur die Entlufzung und Entwasserung von im 

10 Diinnbet verlegten Bodenfliesen (DE 298 06 561 U) . Auf der 

profilierten Folienbahn ist dabei auf der dem spateren 
Plattenbelag zugewandten Oberseite ein Glas -Gittergewebe 
aufgebracht, welches einerseits die f olienseitige Haftung 
des Flieseklebers verbessert und andererseits die profi- 

15 lierte Folienbahn gegen Auseinanderziehen und somit gegen 

Verlangerung armiert. Aufgrund ihrer elastischen Verbieg- 
barkeit und Zusammenrollbarkeit ist die bekannte profilier- 
te Folienbahn aber nicht eigensteif und somit auch nicht 
zum Aufbau von diinnen Trennwanden oder auch zur Verkleidung 

20 von problematischen Wand-Untergriinden oder Decken geeignet, 

wofiir heute in der Regel so genannte Gipskartonplatten ver- 
wendet werden. Diese Gipskartonplatten sind eigensteif und 
konnen nach der Befestigung an einem Wand-Untergrund oder 
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einem Traggestell im Bereich der StoSfugen verspachtelt 
werden, so dass eine ebenf lachige Wand- oder Deckenflache 
entsteht. AnschlieSend konnen die Gipskartonplatten tape- 
ziert oder auch mit Platten-Belagen versehen werden. Nach- 
5 teilig ist hierbei die Tatsache, dass sowohl die auSeren 

Kartonschichten als auch die zwischen diesen eingeschlos- 
sene, ausgehartete Schicht aus Gips f euchtigkeitsempf ind- 
lich sind. 

10 Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe zugrunde, ein 

Plattenelement zu schaffen, welches relativ dunn und somit 
leicht und grofSflachig vorfertigbar ist, wobei es eigen- 
steif ist, so dass die Verkleidung oder der Aufbau grofeerer 
Wand- oder Bodenflachen bzw. Decken einfach und schnell 

15 moglich ist. Das Plattenelement soli dabei eine vergleichs- 

weise hohe Belastbarkeit und Bestandigkeit gegen atmospha- 
rische Einfliisse aufweisen. 

Ausgehend von einem Plattenelement der eingangs erwahnten 

20 Art wird diese Aufgabe erf indungsgemaS dadurch gelost, dass 

auf den gegemiberliegenden Flachseiten der Kunststof f -Foli- 
enbahn jeweils wenigstens eine Lage von armierendem Gitter- 
gewebe vorgesehen ist, und dass auf beiden Flachseiten des 
Kunststof f-Folien-/Gittergewebeverbunds eine die durch die 

25 Profilierung der Kunststof f-Folie gebildeten Vertiefungen 

ausfullende und die Gittergewebe-Lagen einschlieSende , im 
Verarbeitungszustand plastisch verformbare ausgehartete 
Masse aufgebracht ist, wobei die armierenden Gittergewebe- 
Lagen zweckmafeig bereits vor der Aufbringung der ausharten- 

3 0 den Masse fest haftend mit der jeweils zugeordneten Flach- 

seite der Kunststof f -Folienbahn verbunden sind. Die Plat- 
tenelemente konnen dabei entweder zunachst in Form von 
langgestreckten Bahnen hergestellt und dann auf eine vorbe- 
stimmte PlattengroSe zerteilt werden, oder die beidseitig 

3 5 mit Gittergewebe belegte Folienbahn wird vor der Aufbrin- 

gung der aushartenden Masse auf die Grofee der herzustellen- 
den Platten zugeschnitten und dann jeweils gesondert beid- 
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seitig mit der aushartenden Masse belegt . 

Die Kunststof f -Folienbahn kann dabei - in an sich bekannter 
Weise durch in dichtem Abstand parallel verlaufende strei- 
5 fenformige und aufeinander folgend jeweils in entgegenge- 

setztem Sinn zum vorhergehenden streif enf ormigen Abschnitt 
umgeformte, insbesondere umgebogene oder umgekantete Ab- 
schnitte so profiliert sein, dass abwechselnd in entgegen- 
gesetzte Richtungen weisende offen mundende Kanale entste- 
10 hen, welche bei der Herstellung der Plattenelemente beid- 

seitig mit der durch das Gittergewebe hindurch tretenden, 
aushartenden Masse gefullt werden. 

Dabei sind die den jeweiligen Kanalboden bildenden strei- 
15 fenformigen Abschnitte der Folienbahn zweckmaSig ebenfla- 

chig ausgebildet, urn ein groSf lachiges Aufbringen und Ver- 
binden der Gittergewebe -Lagen zu gewahrleisten . ZweckmaSig 
verlaufen dabei die jeweils den Kanalboden bildenden und 
die anschlieSenden, die Kanal-Seitenwande bildenden Ab- 
20 schnitte der Kunststof f -Folienbahn bildenden streif enf ormi- 

gen Abschnitte jeweils unter einem spitzen Winkel von weni- 
ger als 90° zueinander, so dass die offenen Mundungen der 
in der Folienbahn gebildeten Kanale jeweils eine geringere 
Breite als der zugehorige, den Kanalboden bildende strei- 
25 fenformige Abschnitt haben. Im Querschnitt werden also 

schwalbenschwanzf ormig hinterschnittene Kanale gebildet, 
wodurch ein hoch beanspruchbarer Verbund zwischen der Foli- 
enbahn und der ausgeharteten Masse erhalten wird. 

3 0 Alternativ kann die Kunststof f -Folienbahn auch mit einem 

Muster von aus der Folienbahn vortretenden, voneinander be- 
abstandeten napf chenartigen Vdrsprungen mit jeweils einer 
im wesentlichen ebenf lachigen, parallel zur Folienebene 
verlaufenden Boden- bzw. Deckwand versehen sein, wobei die 

3 5 napf chenartigen Vorsprimge auch abwechselnd von gegeniiber- 

liegenden Seiten der Kunststof f -Folienbahn vortreten kon- 
nen . 
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Die napf chenartigen Vorspriinge konnen dann auch mit Abstand 
von der Folienebene mit radial vortretenden Vorsprungen 
versehen sein, welche die Kunststof f -Folienbahn zusatzlich 
5 f ormschliissig in der ansgeharteten Masse verankern. 

Die Gittergewebe-Lagen werden zweckmafeig von Lagen aus 
Glas-Gittergewebe hoher ReiSf estigkeit gebildet . 

10 Die Kunststof f -Folienbahn kann ununterbrochen durchlaufend 

ausgebildet sein, wodurch sie eine Sperrwirkung gegen den 
Durchtritt von Gasen bzw. Wasserdampf und Fliissigkeiten er- 
halt. Alternativ konnen in der Kunststof f -Folienbahn auch 
eine Vielzahl von durchgehenden Offnungen vorgesehen sein, 

15 wobei dann eine - im Bauwesen vielfach erwiinschte - Wasser- 

dampf -Durchlassigkeit erhalten wird. 

Die im Verarbeitungszustand plastisch verformbare, ausge- 
hartete Masse wird bevorzugt von einem Zementmortel gebil- 
20 det, dem im noch plastisch bildsamem Zustand auch feste 

oder fliissige Zuschlagstof fe zugefiigt sein konnen, welche 
die physikalischen Eigenschaf ten im ausgeharteten Zustand, 
beispielsweise die Festigkeit, Wasserauf nahme etc. in ge- 
wiinschtem Sinne beeinf lussen. 

25 

Alternativ kann die im Verarbeitungszustand plastisch ver- 
formbare ausgehartete Masse auch durch Anriihren von Gips 
mit Wasser sowie - erforderlichenf alls - ebenfalls wiederum 
Zuschlagstof fen gebildet sein. 

30 

Das erf indungsgemaSe Plattenelement kann als vorgef ertigtes 
Bauelement auch auf wenigstens einer seiner Flachseiten mit 
einem von haftend auf gebrachten Platten, vorzugsweise Flie- 
sen, gebildeten Belag versehen sein. Damit konnen auch von 
3 5 ihrem Wandaufbau her an sich fur eine Verfliesung ungeeig- 

nete Raume schnell und einfach zu Nasszellen, wie Badern, 
Waschraume oder Toiletten etc., ausgebaut werden. 
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Auch eine beidseitige Belegung des Platteneleraents mit je- 
weils einem Platten-Belag ist denkbar. Solche beidseitig 
mit Fliesen belegte Plattenelemente sind dann besonders ge- 
5 eignet, um Trennwande in bereits gefliesten Raume herzu- 

stellen, ohne dass zunachst konventionelle Trennwande auf- 
gemauert oder in anderer Weise erstellt werden, die dann 
anschlieSend in konventioneller Weise mit Fliesen belegt 
werden. 

.0 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung mehrerer 
Ausfuhrungsbeispiele in Verbindung mit der Zeichnung naher 
erlautert, und zwar zeigt: 



15- Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen Teilab- 

schnitt des ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels eines erf indungsgemaSen Plat- 
teneleraents; 



Fig. 2 einen Langsmittelschnitt durch ein 

zweites Ausfuhrungsbeispiels eines Ab- 
schnitts eines erf indungsgemalSen Plat- 
tenelements, welches in Weiterbildung 
des Ausfuhrungsbeispiels gemaS Fig. 1 
einseitig mit einem Belag von Fliesen 
versehen ist; 



Fig. 3 eine Schnittansicht eines Abschnitts 

eines dritten Ausfuhrungsbeispiels ei- 
nes Plattenelements, welches beidsei- 
tig mit einem Fliesenbelag versehen 
ist; und 

Fig. 4 eine Schnittansicht durch ein viertes 
Ausf iihrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemaSen Plattenelements, welches sich 
von dem in Fig. 1 gezeigten Ausfiih- 
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rungsbeispiel dadurch unterscheidet , 
dass die im Plattenelement einge- 
schlossene Kunststof f -Folienbahn ab- 
weichend profiliert ist. 



Das in Fig. 1 gezeigte, in seiner Gesamtheit mit 10 be- 
zeichnete Plattenelement weist eine Profilbahn 12 aus einer 
urspriinglich ebenf lachigen dunnen steifen Kunststof f-Folie 
12 auf, welche in der in der Figur im Querschnitt erkennba- 

10 ren Weise durch abwechselndes Umkanten von streifenformigen 

Abschnitten 16a, 18 und 16b in entgegengesetzter Richtung 
so profiliert ist, dass auf einanderf olgend zur Oberseite 
bzw. zur Unterseite offene Kanale entstehen. Dabei erfolgt 
das Umkanten der streifenformigen Abschnitte 18 von den 

15 streifenformigen Abschnitten 16a bzw. 16b jeweils in der 

Form, dass der zwischen den streifenformigen Abschnitten 
16a, 18 bzw. 18, 16b eingeschlossene Winkel kleiner als 90° 
ist, so dass die Kanale den in der Zeichnung erkennbaren 
schwalbenschwanzf ormigen Querschnitt aufweisen. Auf die von 

20 den streifenformigen Abschnitten 16a gebildete Unterseite 

und die von den streifenformigen Abschnitten 16b gebildete 
Oberseite der profilierten Kunststof f -Folienbahn 12 ist je- 
weils ein Glas-Gittergewebe 20a bzw. 20b auf kaschiert , wel- 
ches einerseits die profilierte Folienbahn 12 stabilisiert 

25 und andererseits nach der Aufbringung einer zunachst plas- 

tische f lieSfahigen Zementmortelmasse 22 auf beide Seiten 
der Folienbahn 12 eine Armierung fur die ausgehartete Mor- 
telmasse 22 bildet. Wahrend des Aufbringens dringt die noch 
flieSfahige Mortelmasse 22 durch die Gittergewebe 2 0a und 

30 20b in die schwalbenschwanzf ormigen Kanale der Folienbahn 

■ 12 ein und fiillt sie vollstandig aus. Die Menge der auf die 
Seiten der Folienbahn aufgebrachten aushartende Masse wird 
so gewahlt, dass sie nicht nur die gebildeten Kanale aus- 
fiillt sondern auch noch die Gittergewebe -Lagen 20a und 20b 

35 einschlieEt. Die Dicke der letztlich nach dem Ausharten der 
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Masse 22 entstehende Platte wird dadurch eingestellt, dass 
diese nach dem beidseitigen Auftragen der Mortelmasse durch 
einen zwischen zwei Walzen gebildeten Spalt der vorgegebe- 
nen Plattendicke hindurchgefuhrt wird. Nach dem Ausharten 
5 der Masse entsteht dann das Plattenelement 10, welches als 

Wand-, Decken- oder Bodenverkleidung bzw. auch zum Aufbau 
von Trennwanden geeignet ist. Durch die Art und Weise der 
Herstellung ist die ausgehartete Zementmortelmasse an der 
Oberseite glatt und die dann eigensteife Platte auch vollig 
10 eben, so dass eine mittels solcher Platten erstellte Wand 

dann - gegebenenf alls nach Verspachteln der StoSfugen zwi- 
schen aneinandergrenzenden Plattenelementen - sogleich 
oberf lachenbehandelt, d.h. wahl weise rait einem Putz oder 
einer Farbschicht versehen oder auch tapeziert werden kann. 

15 

Das in Fig. 2 gezeigte Ausf iihrungsbeispiel eines erfin- 
dungsgemaSen Plattenelements 10' unterscheidet sich von dem 
Plattenelement 10 nur dadurch, dass auf einer Flachseite, 
und zwar im dargestellten Fall auf der unteren Flachseite 
20 mittels einer Schicht eines Fliesenklebers 24 ein Belag aus 

Keramik-Fliesen 26 aufgebracht ist. 

Das in Fig. 3 gezeigte Ausf iihrungsbeispiel des erfindungs- 
gemaEen Plattenelements 10" stellt eine Weiterentwicklung 

25 des Plattenelements 10 ' dar, welches auf beiden Seiten mit 

jeweils einem Belag von durch einen Fliesenkleber 24 aufge- 
brachten Fliesen 26 versehen ist. Wahrend die Plattenele- 
mente 10' gemaS Fig. 2 zur Verblendung vorhandener Rohbau- 
wande oder von errichteten Tragergestellen geeignet sind, 

3 0 konnen die Plattenelemente 10" direkt zu Trennwanden ver- 

baut werden, die dann jeweils lediglich boden- und decken- 
seitig in einem grofeeren Raum befestigt werden mussen. Die 
Fliesen 26 der Plattenbelage sind dabei so aufgebracht, 
dass die Fugen zwischen den Fliesen von auf einanderf olgend 

35 auf gestellten Plattenelementen 10' oder 10" fluchten, so 

dass auch bei groEf lachigen Wandverkleidungen oder Trenn- 
wanden, die aus mehreren Plattenelementen 10' bzw. 10" er- 
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stellt sind, der Eindruck einer konventionell verfliesten 
Wand entsteht. 

In Fig. 4 ist schlieSlich noch ein viertes Ausf iihrungsbei- 
5 spiel eines erf indungsgemaBen Plattenelements 10"' gezeigt, 

welches grundsatzlich den gleichen Aufbau wie das in Fig. 1 
gezeigte Plattenelement 10 hat, wobei lediglich die Profi- 
lierung der Kunststof f -Folienbahn 12' derart geandert ist, 
dass die durch Umkanten gebildeten jeweils abwechselnd zu 

10 gegeniiberliegenden Seiten offenen Kanale jeweils mit Ab- 

stand voneinander aus der ebenf lachigen Ausgangsf olie 16 
herausgeformt sind, so dass bei im iibrigen gleichen Abmes- 
sungen der streif enf ormigen Abschnitte 16a, 18 und 16b sich 
die Gesamtdicke des Plattenelements 10"' in der in Fig. 4 

15 erkennbaren Weise vergrofiert . 

Das Plattenelement 10"' ist - analog zum Plattenelement 10 
- auch durch Aufbringung eines Fliesenbelags auf einer oder 
beiden Flachseiten modif izierbar . 

20 

Anstelle der Verwendung eines Zementmortels als aushartende 
Masse konnen auch andere geeignete aushartende Massen, bei- 
spielsweise mit Wasser zu einer plastischen Masse angeruhr- 
ter Gips verwendet werden. In die aushartenden Massen kon- 

25 nen auch die Festigkeit oder Elastizitat erhohende feste 

oder flussige oder auch faserige Beimengungen eingebracht 
sein. Wenn die Folienbahn - abweichend von den beschriebe- 
nen Ausf iihrungsbeispielen - mit einem Muster von aus der 
Folienebene vortretenden napf chenartigen Vorspriingen an- 

30 stelle der sich iiber die gesamte Breite der Folienbahn er- 

streckenden Kanale versehen ist, kann die Verankerung der 
Folienbahn in der ausgeharteten Masse durch mit Abstand von 
der Folienebene radial von den Vorspriingen vortretende Vor- 
spriinge verstarkt werden. 

35 

Je nach den Anf orderungen kann die fur die Kunststof f- Foli- 
enbahn ununterbrochen durchgehen und so fur Wasser und Gas 
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weitgehend undurchlassig sein, oder es konnen vorperf orier- 
te Folienbahnen mit einer definierten Wasser- bzw. Dampf- 
durchlassigkeit Verwendung finden. 
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Anspruche 



1. Eigensteifes Plattenelement fur Wande, Decken und Boden 
5 von Geb-auden mit einer profilierten Kunststof f -Folienbahn 

und einem armierenden Gittergewebe, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass auf den gegemiberliegenden Flachseiten der Kunst- 
stof f -Folienbahn (12; 12') jeweils wenigstens eine Lage von 

10 armierendem Gittergewebe (20a; 20b) vorgesehen ist, und 

dass auf beiden Flachseiten des Kunststof f-Folien-/ 
Gittergewebeverbunds eine die durch die Profilierung der 
Kunststof f-Folie (12) gebildeten Vertiefungen ausfiillende 
und die Gittergewebe-Lagen (20a; 20b) einschlielSende, im 

15 Verarbeitungszustand plastisch verformbare ausgehartete 

Masse (22) aufgebracht ist. 

2. Plattenelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die armierenden Gittergewebe-Lagen (20a; 20b) fest 

20 haftend mit der jeweils zugeordneten Flachseite der Kunst- 

stof f -Folienbahn (12; 12') verbunden sind. 

3. Plattenelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kunststof f-Folienbahn (12) durch in 

25 dichtem Abstand parallel verlaufende srreif enf drmige und 

aufeinander folgend, jeweils in entgegengesetztem Sinne zum 
vorhergehenden streif enfdrmigen Abschnitt (16a; 18; 16b) 
umgeformte, insbesondere umgebogene oder umgekantete Ab- 
schnitte (16b; 18; 18a) so profiliert ist, dass abwechselnd 

30 in entgegengesetzte Richtungen weisende offen miindende Ka- 

nale entstehen. 

4. Plattenelement nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die den jeweiligen Kanalboden bilden- 

35 den streif enfdrmigen Abschnitte (16a bzw. 16b) der Folien- 

bahn 12; 12') ebenflachig ausgebildet sind, und dass die 
jeweils den Kanalboden bildenden und die anschlieBenden, 
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die Kanal-Seitenwande der Kunststof f-Folienbahn (12; 12') 
bildenden streif enf ormige Abschnitte (16a, 16b; 18) jeweils 
unter einem Winkel von weniger als 90° zueinander verlau- 
fen, so dass die offenen Miindungen der in der Folienbahn 
5 (12; 12') gebildeten Kanale jeweils eine geringere Breite 

als der zugehorige, den Kanalboden biidende streif enf ormige 
Abschnitt (16a; 16b) haben. 

5. Plattenelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dass die Kunststof f-Folienbahn (12) mit einem 

Muster von aus der Folienebene vortretenden, voneinander 
beabstandeten napfchenartigen Vorsprungen mit jeweils einer 
im wesentlichen ebenf lachigen, parallel zur Folienebene 
verlaufenden Boden- bzw. Deckwand versehen ist. 

15 

6. Plattenelement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die napfchenartigen Vorsprunge abwechselnd von den ge- 
genuberliegenden Seiten der Kunststof f-Folienbahn (12) vor- 
treten . 

20 

7. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennnzeichnet, dass die Gittergewebe-Lagen (20a; 20b) von 
Lagen aus Glas-Gittergewebe gebildet werden. 

25 8. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Kunststof f-Folienbahn (12; 12') 
ununterbrochen durchlauft. 

9. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass die Kunststof f-Folienbahn (12; 12') 

mit einer Vielzahl von durchgehenden Offnungen oder Schlit- 
zen versehen ist. 

10. Plattenelement nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
35 durch gekennzeichnet, dass die im Verarbeitungszustand 

plastisch verformbare, ausgehartete Masse von (22) einem 
Zementmortel gebildet wird. 



12 



11. Plattenelement nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Zementmdrtel (22) mit die physikalischen Ei- 
genschaften in ausgehartetem Zustand beeinf lussenden Zu- 

5 schlagstof f en versehen ist. 

12. Plattenelement nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die im Verarbeitungs zustand 
plastisch verformbare ausgehartete Masse (22) durch Anruh- 

10 ren von Gips mit Wasser gebildet ist. 

13. Plattenelement nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der Flachseiten 
des Plattenelements (10'; 10") mit einem von haftend aufge- 

15 brachten Flatten, vorzugsweise Fliesen (26) gebildeten Be- 

lag versehen ist. 
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14. Plattenelement nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Plattenelement (10") beidseitig mit einem 
Platten-Belag versehen ist. 



